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Die f olgonden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Vorrichtung zur Umwandlung einer Drehbewegung in eine Axialbewegung 

@ Bei einer Vorrichtung zur Umwandlung einer Drehbe- 
wegung in eine Axialbewegung mit einer Gewindespin- 
del (9), einer diese mit Abstand konzentrisch umgeben- 
den Hulse (10) und einer Anzahl in dem Abstand angeord- 
neter achsparalleler Rollen (1, 5), die jeweils mit einem 
umlaufenden Profil versehen sind und sich mit der Ge- 
windespindel (9) im Eingriff befinden, ist erfindungsge- 
maft jede Rolle 0, 5) mit ihren beiden Stirnseiten an in- 
nerhalb der Hulse (10) verdrehgesichert angeordneten 
Gehausescheiben (14, 15) uber Walzkorper axial gelagert 
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Beschrcibung 
Gebiet der Erfindung 

5 Die Erfindung belli ft eine Vorrichlung zur Umwandlung einer Drehbewegung in eine Axialbewegunjj mil einer Ge- 
windespindel, einer die.se mil Abstand konzentrisch umgebenden Hiilse und einer Anzahl in dem Abstand angeordneter 
achsparalleler Rollen, die jeweils mil einem urnlaufenden Profil versehen sind und sich mil der Gewindespindel im Ein- 
griff befinden. 

10 Hintergrund der Erfindung 

Eine solche bekannte Vorrichlung.. wiesie die EP-PS 0 320 621 zeigi, weisi eine als Spindelmutler ausgebildele Hiilse 
auf. Die Rollen haben don nicht nur eine feine Rillenprofilierung, mil der sie sich rnit einem Feingewinde der Gewinde- 
spindel tin Eingrift" befinden, sondem sie weisen zusatzlich eine grobe Profilierung auf, mit welcher sie in groben Fuh- 
15 rungsrillen der Hulse eingreifen. Bei der Drehung der Gewindespindel walzen sich also die Rollen innerhalb der Hiilse 
planelenformig sowohl an der Gewindespindel als auch an der Hiilse ab. Diese Ausfuhrung isl konstruktiv aufwendig. 
Sie hat den Nachteil, das die Hiilse als Mutter mit einer groGen Innenprofilierung und die Rollen jeweils rnit einer feinen 
Profilierung und einer zusatzlichen groben Profilierung ausgebildel sein mussen. 

20 Zusamrnenfassung der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Gewindetrieb zu schaffen, der eine vereinfachte Fertigung und Mon- 
tage aufweist. Dabei sollen sich der erzielbare Wirkungsgrad verbessern und die Kosten fiir seine Herstellung verringem 
lassen. 

25 Diese Aufgabe wird erfindung sgemaB dadurch gelbst, da£ jede Rolle nur mit ihren beiden Stirnseiten an innerhalb der 
Hulse verdrebgesichert angeordneten Gehausescheiben uber Walzkorper axial gelagert ist. Die Walzkorper fur die axiale 
Lagerung der Rollen konnen Kugeln sein, welche sich in Laufrillen der Gehausescheibe befinden. Die mit dem Rillen- 
profil versehenen Rollen stutzen sich also uber die Kugeln stimseitig in der Hiilse ab. Da hierfur zwei gehartete Gehau- 
sescheiben verwendei werden, kann die Hiilse selbst ein weiches Bauteil sein. Bei dieser Ausfuhrung isl ein teurer Rol- 

30 lenkafig nicht erforderlich. Sie bietet auch bei einer groBen Anzahl von Rollen genugend groBe Fettraume. Dadurch ist 
eine Verlangerung der Wartungsintervalle erreichbar. Ein besonderer Vorteil besteht darin, dafi alle Rollen geometrisch 
vbllig gleich sind und in beliebiger Reihenfolge montiert werden konnen. Die Hulse und die beiden Gehausescheiben 
lassen sich durch Tiefziehen, Stanzen und Pragen besonders wirtschaftlich fertigen. 
Die Gehausescheiben konnen an ihren von den Walzkorpern abgewandten Seiten ebene Ringflachen aufweisen, die zu 

35 der Langsachse der Gewindespindel rechtwinklig angeordnet sind. Dabei konnen die ebenen Ringflachen der Gehause- 
scheiben an der Hulse in deren Stimseitenbereichen axial abgesttitzt sein. Die erforderliche Vorspannung fur die axialen 
Lagerungen der Rollen konnen dadurch erzeugt werden, dafi zwischen einem stimseitigen HiiLsenbord und der benach- 
barten Gehausescheibe eine Tellerfeder angeordnet ist. 
Die Rillenuefe der Laufrillen fur die Kugeln der in Umfangsrichtung der Gewindespindel aufeinanderfolgenden Rol- 

40 len kann sich an den Gehausescheiben jeweils entsprechend der Steigung des Gewindes der Gewindespindel andern. So- 
mit weisen die beiden verdrehgesicherten Gehausescheiben unterschiedlich tief gepragte Kugellagerlaufbahnen auf. 

Gegenuber vorbekannten Rollengewindetrieben sind bei der erfindungsgemafien Ausfuhrung die profilierten Rollen in 
der Hulse stationar gelagert, d. h. bei der Drehung der Gewindespindel und der sich daran abwalzenden Rollen findet ein 
Umlauf der Rollen urn die Spindel herum nicht statt. Die Gewindesteigung dieses Gewindetriebes hangt nur von der Ge- 

45 windespindelab. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in derZeichnung dargestelit und wird im folgenden naher beschrieben. Es 
so zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnili durch einen Rollengewindetrieb; 

Fig. 2 den Ausschnilt Z der Fig. 1 aus dem Eingriffsbereich einer Gewindespindel und einer profilierten Rolle in ver- 
groBerter Darstellung; 

Fig. 3 einen Querschnift durch den Rollengewindetrieb gemafi Linie IH-IH der Fig. 1; 
55 Fig. 4 eine Tabelle mit Werten fiir die RillenUefe von Kugellaufrillen fur die Axiallagerung aufeinanderfolgender Rol- 
len an Gehausescheiben; 

Fig. 5 eine Abwicklungsriarstellung aufeinanderfolgender Rollen. 

Ausfuhrliche Beschrcibung der Zeichnungen 

60 

Eine Vorrichtung zur Umwandlung einer Drehbewegung in eine Axialbewegung ist als Rollen gewindclrieb mit Rollen 
1 bis 8 ausgebildel und weist eine Gewindespindel 9 auf, die von einer Hulse 10 konzentrisch unigeben ist. Der Innen- 
durchmesser der Hiilse 10 isl groBer als der Spindeldurchmesser, so daB sich ein Ringraum ergibL in welchem die Rollen 
1 bis 8 angeordnet sind. Entsprechend dem Gewinde der Gewindespindel 9 sind die Rollen t bis 8 mit einem Rillenprofil 
65 versehen, mit welchem sie in (tern Gewinde der Spindel 9 eingreifen. Die Rollen 1 bis 8 sind in Umfangsrichtung der Ge- 
windespindel 9 hintereinander angeordnet, wobei ihre Drehachsen parallel zur Langsachse 11 der Gewindespindel 9 ver- 
laufen. 

Die Hiilse 10 weisi an einer Slirnseile einen bis zu der Gewindespindel 9 reichenden Boden 12 und un der andcren 
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Stimseite einen Hulsenbord 13 auf. Innerhalb der Hulse befinden sich zwei Gehausescheiben 14 und 15. Diese umgeben 
die Gewindespindel 9 ringfbmrig und dienen zur Axiallagerung der Rollen 1 bis 8 innerhalb der Hulse 10. Die Gehause* 
scheiben 14 und 15 weisen ebene Ringflachen 16 auf, welche rechtwinklig zur Langsachse 11 der Gewindespindel 9 ver- 
laufen. Die Gehausescheibe 14 sfut/l sich rnk ihrer ebenen Ringflache 16 an dem Boden 12 der Hiilse 10 ab, wahrcnd die 
Gehausescheibe 15 sich rnit ihrer ebenen Ringflache 16 an einer Tellerfeder 17 abstiitzt, die an der Innenseite des Hiil- 5 
senbordes 13 anliegt. An ihren von den ebenen Ringflachen abgewandten, zur Innenseite der Hiilse 10 weisenden Seiten 
sind an den Gehausescheiben 14 und 15 Laufrillen 18 fur als Kugein 19 ausgebildete Walzkorper von Axiallagem der 
Rollen 1 bis 8 erkennbar. An den Kugein 19 stutzen sich die Rollen 1 bis 8 rnit ihren Slimseiten, die ebenfalls Laufrillen 
enthaken, axial ab. 

Entsprechend der Spindelsteigung p der Gewindespindel 9 andern sich die Rillentiefen tj der Gehausescheibe 15 und 10 
t 2 der Gehausescheibe 14 bei den aufeinanderfolgenden Rollen 1 bis 8. Die DifFerenz der Rillentiefen At zwischen den 
Rillentiefen tj bzw. t 2 zweier aufeinanderfolgender Rollen hangt nicht nur von der Spindelsteigung p, sondem auch von 
der Anzahl der Rollen z ab, wobei folgende Beziehung gilt: 

15 

p 0,5 mm 

At = 0,0625 mm 

z 8 

20 

Bei der Anzahl von acht Rollen gemafi dem Ausfuhrungsbeispiel sind die Rillentiefen tj und t 2 der in Fig. 4 angeleg- 
ten Tabelle zu entnehmen. 



Bezugszeichenliste 

1-8 Rolle 

9 Gewindespindel 

10 Hulse 

11 Langsachse 

12 Boden 

13 Hulsenbord 

14 Gehausescheibe 

15 Gehausescheibe 

16 ebene Ringflache 

17 Tellerfeder 

18 Laufrille 

19 Kugel 
i { Rillentiefe 
t 2 Rillentiefe 
At Rillentiefendifferenz 
p Spindelsteigung 
z Rollenanzahl 

Patentanspriiche 45 

1. Vorrichtung zur Umwandlung einer Drehbewegung in eine Axialbewegung rnit einer Gewindespindel, einer 
diese rnit Abstand konzentrisch umgebenden Hiilse und einer Anzahl in dem Abstand angeordneter achsparalleler 
Rollen, die jeweils mil einem umlaufenden Profil versehen sind und sich mitder Gewindespindel im Eingritf befin- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB jede Rolle (1 bis 8) rnit ihren beiden Stirnseiten an innerhalb der Hulse (10) ver- so 
drehgesichert angeordneten Gehausescheiben (14, 15) uber Walzkorper axial gelagert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Walzkorper fur die axiale Lagerung der Rollen 
(1 bis 8) Kugein (19) sind, welche sich in Laufrillen (18) der Gehausescheiben (14, 15) befinden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB die Gehausescheiben (14. 15) an ihren von den 
Walzkorpern abgewandten Seiten ebene Ringflachen (16) aufweisen, die zu der Langsachse (11) der Gewindespin- 55 
del (9) rechtwinklig angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, daB die ebenen Ringflachen (16) der Gehausescheiben 
(14, 15) an der Hulse (10) in deren Stimseuenbereichen axial abgestiitzt sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen einem stirnseitigen Hulsenbord (13) und 

der benachbarten Gehausescheibe (15) eine Tellerfeder (17) angeordnet ist. 60 

6. Vorrichtung zur Umwandlung einer Drehbewegung in eine Axialbewegung mil einer Gewindespindel, einer 
diese rnit Abstand konzentrisch umgebenden Hiilse und einer Anzahl in dem Abstand angeordneter achsparalleler 
Rollen, die jeweils ink einem umlaufenden Profil versehen sind und sich mitder Gewindespindel im Eingrifl' befin- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB jede Rolle (1 his 8) rnit ihren beiden Stimseken an innerhalb der Hulse (10) vcr- 
drehgesichert angeordneten Gehausescheiben (14, 15) ubcr Walzkorper axial gelagert ist und die Walzkorper fur 65 
die axiale Lagerung der Rollen (1 bis 8) Kugein (19) sind, welche sich in Laufrillen (18) der Gehiiuseschciben (14, 

15) befinden, wobei sich jeweils die Rillentiefe (t,, i.,) der Laufrillen (18) fur die Kugein (19) der in Umfangsrielv 
tung der Gewindespindel (9) aufeinanderfotgenden Rollen (I bis 8) an den Gehausescheiben (14, 15) enisprechend 
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dor Sioigung dcrGcwindespindd (9) iinttcrt. 
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Fig.4 



At a 1. a 3^J!!L = 0,0625 mm 

p = SpindeLsteigung 
z = Rollenonzohl 
t = RiLLentlcfe 



